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VORNE XL810 - TQMsoft



t atwe monitorowanie produkcj
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= Podglad stanu kazdej maszyny na hali produkcyjnej
= Sledzenie stanu produkgji — realizacja targetéw

= Przejrzysty widok — od razu widac gdzie jest jakis problem
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Dane w czasie rzeczywistym
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Aktualizowane na biezgco wskazniki produkcyjne, OEE, braki

Przejrzysta informacja dla operatora maszyny o stanie jego produkcji
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Precyzyjne Sledzenie czasu przestojow maszyn, wraz z przyczynami ich wystgpienia
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Automatyczne przesytanie danych
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= Automatyczne powiadomienia o zdarzeniach krytycznych
= Automatyczne generowane raporty, np. excel z podsumowaniem zmiany

=  Wszystkie dane mozna eksportowac do innego systemu np. ERP lub MES
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Szybka instalacja, prosta obstuga
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= Zintegrowane rozwigzanie — nie ingerujemy w maszyne, proces i infrastrukture
= Montaz tablicy, podtgczenie sygnatow z maszyny, wpiecie do sieci LAN... i gotowe!

= Szybki, tani i prosty sposdb na zbieranie danych prosto z maszyny



Twoja platforma do zarzgdzania produkcjg ™"~
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Doskonata inwestycja, ktora procentuje
= tatwy dostep do danych z kazdego urzadzenia
= Najlepsze praktyki doskonalenia zaszyte w systemie

= Zdalna pomoc TQMsoft po wdrozeniu



Darmowy 30-dniowy pilotaz TQMSOFT
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Wyprobuj XL810 w swojej fabryce

= Petne wsparcie TQMsoft podczas pilotazu

= Usprawniony proces — z powodzeniem ukonczyliSmy dziesigtki pilotazy
= Ponad 80% pilotazy TQMsoft konczy sie wykupieniem sprzetu

=  Umowmy sie na telekonferencje celem prezentacji i omowienia potrzeb lub spotkanie



Zapraszamy do kontaktu!

=] wdrozenia@tgmsoft.eu
Q- 693 580 081
Q5 603 624 682



mailto:wdrozenia@tqmsoft.eu

	VORNE XL810 – TQMsoft
	Łatwe monitorowanie produkcji
	Dane w czasie rzeczywistym
	Automatyczne przesyłanie danych
	Szybka instalacja, prosta obsługa
	Twoja platforma do zarządzania produkcją
	Darmowy 30-dniowy pilotaż
	Zapraszamy do kontaktu!

